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v Werkzeuge und Formen in Sekundenschnelle bewegen
v Einfache, sichere und ergonomische Bedienung

V' Fur verschiedenste Werkzeuggrof3en und Formen
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https://moldhandling.rud.com/oeffnen-und-schliessen/rud-tecdos-ts/

HRUD
1. RUD TECDOS TMB

1.1 AUFBAU UND GROSSEN

Sicherheit fur
Mensch und

Maschine

Tischauflage
Optional: PE-Platten zur Dampfung &

We“‘?'e“ von Spritzggssformen Erhéhung der Sicherheit.
um bis zu 90 Grad in deren N
Schwerpunkt.

Ablageflachen

o 400 mm x 800 mm
Zur einfachen Ablage Ihres Zubehors.

(optional)

Fir das sichere und flexible
Arbeiten kann das Wendegestell
in jeder geschwenkten Stellung
angehalten werden.

Dank anpassbarer Hohe lasst

sich der TECDOS TMB problemlos

o in bestehende Werkstattprozesse
integrieren.

Der Antrieb erfolgt mittels
Akkuschrauber, daher st
kein Einsatz elektrischer,
pneumatischeroderhydraulischer
Hilfsenergie notwendig.

Mobil verfahrbar per Stapler.

VORTEILE Typ Tischauflage |Auflagenhéhe| Tragfahigkeit | Eigengewicht Zulgle(ll'l.ér
Ergonomisches Arbeiten an Spritzgussformen B (mm) L (mm) in mm in kg ca. in kg
Optimierung der Ablaufprozesse i
Direkter Wendeprozess ohne aufwendige Demontage VB 08/.08 2> 800 800 860 + 5 2.500 270 -
. . : Basic
von Schlauchen, Anschlissen und anderen Bauteilen
Vermeidung von Schaden an Spritzgussformen, TMB 08/08-2,5 Ablageflachen;
Maschinen und Infrastruktur Expert 800 800 860 +5 2.500 310 PE-Platte
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1. RUD TECDOS TMB
1.2 OPTIONALE KOMPONENTEN RUD TECDOS TMB:

+49 7361 504 1457
moldhandling@rud.com

~
RUD TECDOS TMB Ablageflachen

- Seitliche Ablageflachen

« Zur Ablage Ihres Zubehors

« Erleichtern das Arbeiten und die Montage
der Formen und Werkzeuge auf der TMB

\ N J

-
RUD TECDOS TMB Auflagen
- Tischauflage Polyethylen

« Mit unterschiedlichen Anpassungen mog-
lich

f
RUD TECDOS TMB Schublade
« Hochwertige Unterbau-Schublade
< Zum Verstauen des Zubehors

+ Notwendiges Zubehér und Werkzeug ist
damit immer in direkter Nahe

~
RUD TECDOS TMB Akkuschrauber

« Akkuschrauber zum unkomplizierten
Antreiben der TECDOS TMB

« Der Akkuschrauber erleichtert die
Handhabung der TECDOS TMB

-
RUD TECDOS TMB Schutzzaun

« Kompletter Schutz des Bedienpersonals und
des TECDOS TMB




2. RUD TECDOS TM
2.1 AUFBAU UND GROSSEN

HRUD

Wenden von Spritzgussformen um bis zu 90
Grad in deren Schwerpunkt.

Sicheres Wenden durch Vermeidung eines
Kipppunkts.

Typ Tischauflage | Auflagenhohe | Tragfahigkeit | Eigengewicht
B (mm) L (mm) in mm in kg ca. in kg

T™ 08/10-5 800 1.000 542 5.000 600

T™ 08/13-10 | 800 1.300 595 10.000 1.050
™™ 13/13-10 = 1.300 @ 1.300 595 10.000 1.150
™™ 15/18-16 = 1.500 @ 1.800 885 16.000 3.700
T™ 20/20-20 | 2.000 | 2.000 885 20.000 4.000
T™M 20/25-25  2.000 = 2.500 1.167 25.000 8.000
T™M 25/25-32 = 2.500 @ 2.500 1.167 32.000 8.000
T™M 25/25-40 = 2.500 = 2.500 1.167 40.000 8.000
T™ 25/35-64 | 2.500 & 3.500 2.075 64.000 17.000

Die niedrige Tischhohe ermdglicht die
Wartung lhres Werkzeugs direkt auf dem
TECDOS TM.

VORTEILE

Erhdhung der Arbeitssicherheit
Ergonomisches Arbeiten an Spritzgussformen
Optimierung der Ablaufprozesse im Werkzeughandling durch

VerkUrzung der Handlingzeiten und der Einsatzzeit eines Bedieners
Direkter Wendeprozess ohne aufwendige Demontage von
Schlauchen, Anschlissen und anderen Bauteilen

Vermeidung von Schaden an Spritzgussformen, Maschinen und
Infrastruktur

PE-Platten als Tischauflage zur
Dampfung und Erhéhung der Sicherheit.

Schutzbiigel fur den Schutz
des Schaltkastens (optional)

Mobil verfahrbar per
Stapler oder Kran.
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2. RUD TECDOS TM

2.2 OPTIONALE KOMPONENTEN RUD TECDOS TM:

+49 7361 504 1457

moldhandling@rud.com

4 N . N 4 N (O
RUD TECDOS TM Schutzbugel RUD TECDOS TM Schutzzaun
Blgelkonstruktion als Distanzschutz fur - Kompletter Schutz des Bedienpersonals
den Bediener und des TECDOS TM
 FUr den Front-Bereich « Alternative zum Lichtvorhang — kann auch
- Fur den Back-Bereich in Kombination installiert werden
o N / N NS /
4 N N 4 N N
RUD Anschlagpunkte RUD TECDOS TM Arbeitsbiihne
+ RUD Lastbock Gewinde VLBG-PLUS « Sicheres Anbringen von Anschlagpunkten & Zurrmitteln
+ Optimierte Tragfahigkeit: unverlierbare, « Individuell konfigurierbare Arbeitsbihnen
austauschbare Anschlagpunkte - Stationare Kompletteinhausung oder mobile
+In Kraftrichtung einstellbarer Bugel Arbeitsbuhne moglich
- NS / - NG /
~ ™ N

K
RUD TECDOS TM Bediengerate
« Standard: Zweihand Totmannbedienung
« Optional: Funksteuerung

« Sichere Bedienung aufserhalb der
Gefahrenzone

~
RUD TECDOS TM Auflagen
« Tischauflage Polyethylen
« Mit unterschiedlichen Aussparungen

~
RUD TECDOS TM Lichtvorhang R

+ Schitzt vor unbefugtem oder unachtsa-
men Betreten des Gefahrenbereichs

+ Schutzt das Bedienungspersonal an
oder in der Nahe des TECDOS T™M




3.

RUD TECDOS TSB HRUD
3.2 AUFBAU UND GROSSEN

Sicherheit flr
Mensch und

Maschine

Handisch gefuhrtes (manuelles)
und kontrolliertes Offnen
von Formen.

Wartung und Reparatur

direkt auf dem TECDOS TSB. Verschiebbare Aufsetzplatte

- Um 360° drehbar, zur direkten
Wartung der Werkzeughalfte

B
-
—]
Nivellierbare —
StellfiiSe o
Zum Ausgleichen Feste Aufsetzplatte
des unebenen Um 360° drehbar.

Hallenbodens.

Mobil verfahrbar per
Stapler oder Kran.

VORTEILE
Direktes Offnen und SchlieBen ohne aufwendige Demontage von Auflageplatten Gesamt- Auflagen- | Tragfihig- | Eigen-
Schlauchen, Anschlissen und anderen Bauteilen moglich Typ einzeln groBe héhe keit gewicht
Optimierung der Ablaufprozesse B (mm) L (mm) B (mm) L (mm) in mm in kg ca. in kg
S|cher und schnell: Vermeldung von Schaden an Spritzgussformen und TSB 06/12-25 600 300 600 1200 310 2 500 300
Spritzgusswerkzeugen, Maschinen und Infrastruktur
TSB 08/16-2,5 800 400 800 1.600 310 2.500 300
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3. RUD TECDOS TSB
3.2 OPTIONALE KOMPONENTEN RUD TECDOS TSB:

+49 7361 504 1457
moldhandling@rud.com

-
Schaltbare Magnetwinkel
- Bauteile, Werkstucke und Formen kénnen
einfach und flexibel befestigt werden

é .
Untertisch

« Untertisch speziell entwickelt fur ein
ergonomisches Arbeiten

Befestigungswinkel

« Befestigung der Werkzeughalften
unterstitzt das Offnen und SchlieRen

« Flexible Positionierung der
Befestigungswinkel

RUD TECDOS TSB
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4. RUD TECDOS TS

4.1 AUFBAU UND GROSSEN

Sicheres und zeitsparendes Offnen
und Schlief3en per Knopfdruck.

Warnlampe
(visuelles und akustisches Signal)

Aufspannplatten zum Fixieren
der  Werkzeuge ermoglichen  ein
passgenaues Offnen und SchlieBen der

Werkzeughalften.
O O
Erhohung der Arbeitssicherheit
Auflageflache ermoglicht eine durch Sicherheitsvorhang
ergonomische Wartung Ihres Werkzeuges und Schutzbiigel
direkt auf dem TECDOS TS. (optional)
O O

NivellierfiiBe zum Ausgleichen des un-
ebenen Hallenbodens.

Abbildungen kénnen

\/O RT E | I_ E vom Standard abweichen.

Durchgehend gefliihrte und kontrollierte Bewegung der Werkzeughalften
Offnungs- und SchlieBprozess per Knopfdruck

: : Aufspann- Lichte Auflagen- Trag- Eigen-
Ergqnqmlsche Wartung von Spntzgussformen“ : : platte Weite héhe fahigkeit | gewicht
Optimierung der Ablaufprozesse durch Verklrzung der Handlingzeiten und der . - - -

. o : B (mm) L (mm) in mm in mm in kg ca. in kg
Einsatzzeit eines Bedieners
TS 09/15-5 900 900 1.500 270 5.000 2.000

Direktes Offnen und SchlieBen ohne aufwendige Demontage von Schlauchen,

Weniger Stillstandzeiten durch Instandsetzungsarbeiten
Vermeidung von Schaden an Formen, Maschinen und der Infrastruktur




4. RUD TECDOS TS

4.2 OPTIONALE KOMPONENTEN

HRUD

RUD TECDOS TS:

KRUD TECDOS TS Schutzbigel h
Blugelkonstruktion als Distanzschutz fur den
Bediener
 Fur den Front-Bereich
 Fdr den Back-Bereich

N J

4 N
RUD TECDOS TS Aufspannplatten

« Zum simplen Befestigen und Losen der
Werkzeughalften

+ Optional sind andere Aufspannplatten

verflgbar
N /
4 ] . N
RUD TECDOS TS Bediengerate
- Standard: Zweihand Totmannbedienung
+ Optional: Funksteuerung
+ Sichere Bedienung aufSerhalb der
Gefahrenzone
N /
~

-
RUD TECDOS TS Lichtvorhang

« Schutzt vor unbefugtem oder unachtsa-
men Betreten des Gefahrenbereichs

+ Schutzt das Bedienungspersonal an oder in
der Nahe des TECDOS TS

\_ )

4 N
RUD Anschlagpunkte

- RUD Lastbock-Gewinde VLBG-PLUS

+ Optimierte Tragfahigkeit: unverlierbare,
austauschbare Anschlagpunkte

+ In Kraftrichtung einstellbarer Bugel

+49 7361 504 1457
moldhandling@rud.com

K
RUD TECDOS TS Schutzzaun
+ Kompletter Schutz des Bedienpersonals und
des TECDOS TS

 Alternative zum Lichtvorhang — kann auch
in Kombination installiert werden

N J

19



5. RUD TECDOS IM EINSATZ

6. SERVICEKONZEPT BRUD

Service Nr.:

Cooler Move fiir Rotornaben

Seit April 2021 ist der Wendetisch RUD Tecdos TM bei ENERCON im Einsatz. Hier werden Maschi-
nenhauser und Rotornaben flr das gesamte ENERCON-Portfolio produziert: von der EP1 Platt-
form bis zur EP5 Plattform, und kunftig sollen auch die E-Gondeln von ENERCON dort gefertigt
werden. Die grovolumigen Gusskorper der Rotornaben kommen nach dem Lackieren in die
Montagelinie, in der ihnen das Innenleben eingebaut wird. An diesem Punkt kommt der kompak-
te Wendetisch von RUD ins Spiel.

ENERCON: Prozessoptimierung in der Intralogistik

Denn innerhalb der Montagelinie im Werk muss die Rotornabe gewendet werden. Mit einem
Gewicht von bis zu 65 Tonnen und entsprechend grof3en Maf3en ist das eine echte Mammutauf-
gabe im Intralogistik-Prozess. ,Friher haben wir die Naben mit zwei Hallenkranen gewendet. Das
konnte schon einmal bis zu zwei Stunden dauern”, erklart Keno Claassen, der fur die Beschaffung
von Betriebsmitteln im Kompetenzzentrum zustandig ist. ,Mit dem Wendetisch von RUD schaf-
fen wir den Wendevorgang jetzt in wenigen Minuten”, so Claassen weiter. Der RUD Tecdos TM
reduziert damit den Logistikaufwand im Werk, fur einen optimierten Prozess in der Fertigung und
Montage der Rotornaben.

Sonderanfertigung: Auflageflachen

Die Rotornaben haben einen Durchmesser
von bis zu 3,5 Metern und die Auflageflache
des Wendetischs in der Standardversion 2,5
m x 3,5 m (B x L). Zusammen mit der Y-Form
der Nabe und einem Auflagewinkel, der nicht
genau 90° entspricht, waren das keine op-
timalen Voraussetzungen fur einen stabilen
Wendevorgang. Die Losung: spezielle Auf-
lagen, die an den RUD Tecdos TM angebaut
werden konnen und die perfekt auf die drei
unterschiedlichen NabengréfRen abgestimmt
sind. Denn die Rotornaben haben nicht nur
unterschiedliche Grof3en, sondern auch unter-
schiedliche Winkel =5 Grad, 3,5 Grad und 2,5
Grad —, die bei der Konzeption der Auflagefla-
chen berlcksichtigt werden mussten.

RUD Tecdos TM schont die Infrastruktur
und die Gesundheit der Mitarbeiter

Durch den Einsatz des Wendetischs von RUD
profitiert ENERCON nicht nur von Prozessopti-
mierung und Zeitersparnis im Fertigungswerk
in Aurich. Weil die Hallenkrane nicht mehr
fur den Wendevorgang der tonnenschweren
Rotornaben beansprucht werden, schont der
RUD Tecdos TM auch die gesamte Infrastruk-
tur der Intralogistik. Die Krane kénnen also
andere Aufgaben Ubernehmen. Ein Plus fur
die Mitarbeiter: Fur sie wird der Wendevor-
gang mithilfe des RUD Tecdos TM besonders
ergonomisch und sicher.

20

+49 (0)36074-36642

(Mo.-Fr. 08:00 bis 14:00 Uhr)

E-Mail: moldhandling@rud.com
Service

Ubergabe und Inbetriebnahme> Kleiner Service >> Grofer Service

» Gefahrenanalyse der « Technische Inspektion « Erweiterte technische
Verwendungsstandorte Inspektion

« Auslesen von
« Auslesen von Drehzyklen

« Schulung der Bediener Drehzyklen
« Ubergabe zum Betrieb + Inspektionsbericht - Inspektionsbericht

Kundenvorteil:

«  Scheckheftgepruftes RUD Produkt

«  Prufung der Anbauteile durch qualifiziertes Personal

«  Garantieverlangerung auf maximal 5 Jahre bei regelmassiger Prufung
durch den RUD Service

«  Anwendertraining, Beratung und Inspektionsbericht

21



7. ERGONOMISCH & SICHER BRUD

Service Nr.:

+49 (0)36074-36642
(Mo.-Fr. 08:00 bis 14:00 Uhr)

E-Mail: moldhandling@rud.com

Ergonomisches Arbeiten Sicheres Arbeiten

Die ergonomische Gestaltung der RUD MOLD HANDLING SOLUTIONS erméglicht es den Mit- DarUber hinaus bieten die RUD MOLD HANDLING SOLUTIONS auch eine sichere Arbeitsumgebung.
arbeitern, die tonnenschweren Werkzeuge und Formen muhelos zu bewegen. Durch den Ein- Herkommliche Wendevorrichtungen und Offnungs- und SchlieBvorgange kénnen zu Unfallen fuh-
satz von Hebevorrichtungen und speziellen Griffen wird die Belastung fur die Gelenke und die ren, wenn sie nicht ordnungsgemal$ bedient werden. Durch die Verwendung der RUD Losungen
Wirbelsaule minimiert. Dies reduziert das Risiko von Verletzungen und langfristigen Schaden, wird das Risiko von Unfallen minimiert, da die Handhabung der Werkzeuge und Formen kontrolliert
die durch das Heben und Tragen schwerer Lasten entstehen konnen. und sicher erfolgt.

RUD MOLD

HANDLING
SOLUTIONS

Kundenvorteil:

« Zeitersparnis:

Effizientere Arbeitsprozesse durch einfache
und schnelle Handhabung der Werkzeuge und
Formen

- Ergonomisches Arbeiten:

Reduzierung der Belastung fir Gelenke und
Wirbelsaule durch miheloses Bewegen tonnen-
schwerer Werkzeuge und Formen

+ Vermeidung von Verletzungen:
Minimierung des Verletzungsrisikos durch ergo-
nomische Gestaltung, Hebevorrichtungen und
spezielle Griffe

« Schutz der teuren Werkzeuge & Formen:
Verhindert Beschadigungen durch unsachge-
malSes Schragziehen

+ Sicherheit der Mitarbeiter:
Bietet eine sichere Arbeitsumgebung und mini-
miert das Risiko von Unfallen

22 23
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RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel

73432 Aalen, Germany

Tel.: +49 7361 504-1457

E-Mail: moldhandling@rud.com
Web:  www.moldhandling.rud.com

: m

BRANDOF ***
 THECENTURY
et

RUD Fordern & Antreiben

RUD MOLD HANDLING SOLUTIONS

Die Handhabung von Werkzeugen und Formen mit der RUD
TECDOS TMB, dem RUD TECDOS TM, der RUD TECDOS TSB und
der RUD TECDOS TS erfolgt so sicher, effizient sowie budget-
und prozessoptimiert wie noch nie.

RUD Fordertechnik

Kombinierbare Komponenten und Einzelteile fur Fordertechnik,
Fordersysysteme und Untertage. RUD bietet perfekt aufeinander
abgestimmte Systeme und Komponenten fUr horizontale,
vertikale und ansteigende Forderer.

August 2023 / Technische Anderungen vorbehalten.

RUD TECDOS Antriebstechnik

Das RUD TECDOS Team entwickelt und fertigt Antriebsldsungen,
ob fUr das Drehen, Heben, Bewegen oder Teleskopieren. Neben
dem Komponentenprogramm stehen auch TECDOS OMEGA
und PI-GAMMA Antriebe als Komplettsysteme zur Verfligung.

RUD Industrieketten

Weltweit ist RUD der Erstausrister bei den flhrenden
Hebezeugherstellern. Zusatzlich bieten wir eine Vielzahl an
Rundstahlketten fir unterschiedliche Industrien und Bereiche,
wie Nahrungsmittel, Fischereien und Markisen an.
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